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@ Rollo fur die Fenster von Fahrzeugen 

(g) Vorgestellt wird ein Rollo fur Fenster von Fahrzeugen, 
insbesondere Personenkraftwagen, deren Fensterausschnit- 
te von mindestens zwei im gegenseitigem Abstand angeord- 
neten und im wesentlichen vertikalen oder zur Vertikalen 
geneigten Karosseriesaulen begrenzt sind und deren Fen- 
sterausschnitte vollflachig rnittels eines bezuglich der Fen- 
sterscheibe inneniiegend angeordneten Rollos abdeckbar 
sind, wobei das aus einem flexiblen Material bestehende 
Rollo in einer Parksteilung auf einer im Bereich eines der 
Rander des Fensterausschnittes angeordneten Aufwickelrol- 
le aufgenommen und in einer Gebrauchsstellung rnittels 
einer in bezuglich des Fensterausschnittes einander gegen- 
uberliegend angeordnete Fuhrungen eingreifenden Rollo- 
tuchstange in einer den Fensterausschnitt ganz oder teilwei- 
se uberdeckenden Lage festlegbar ist, bei dem ferner 
1 vorgesehen ist, daS die Rollotuchstange beidendig an 
1 jewells ein Druck- und Zugkrafte ubertragendes, in oder an 
den ihr zugeordneten Fuhrungen angeordnetes Antriebsmit- 
tel angeschlossen ist und daS die beiden der Rollotuchstan- 
ge zugeordneten Antriebsmittel rnittels einer gemeinsamen 
Antriebseinrichtung synchron antreibbar sowie in beliebiger 
Stellung feststellbar sind. 
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Besdireibung &s Einsatzes eines Zug- and DruckWfte Oberoagen- 

vertikalen oder zur Vertikalen gSJSn SS 5?!JSS a S en den.Antnebsmittel und gegebenen- 

flachig mittels eines bezuglich der Fensterecheibe in *n SSSk^f -uT? . ^ ^besondere wartungsfrei- 
nenliegend angeordneten Rollos TbdeddKS r2JS enBetnebpwahrleistenden Material hersteilbar sind. 
das aus einem g fleXe^ 10 JSiSS? Ve ™ Uich ^ormist vorge- 

einer Parkstellung auf einTtaTrSch eSes de? e^^S^T RoUo ^hstange zugeordne- 

Bei bekannten Bauarten von Rolto s S Sfemlie u,itnl!L^° U °- tUChS ^ ge T**** 11 F «*™ngen 

ssMassasSSaS 

den Fensterausschnitt uberdeckende G*hra..^«tei u* • T^™ e "bertragenden Antnebsmittel 
lungverfahrbarist i£SSS^nLSSStSi «. Sh^^^ 6 ^ < ^^ e 
Iast in seine auf der AufvvickeSe aSckeke S^fS?? ^ die Roll <>*<*«ange 

stellung zunlckgefubrt wird. SKte! S£bSfa££ klT ^ M,tnehmers ^ngeschlossen sein 

^SSS^s^sssssss n ? e r * die 

belpaar, wobei diebdd^SSlS!^^^" Unterbnngung der Antnebsmittel weiterhin vorgese- 

ebeZugfederunte^^ \SnSSSS toSSHS fflr ^ ^ug- 

Gestaltung eines Rollos ist mit einer Reih? vTm m^k w uruc ? krafte L ubertragende Antnebsmittel ange- 
teilen behlftet wSSSSSto Se UmeS" SSS t^n* ^ ° berl * ufe 2ueinander 
gung in einem Fahrzeug einen vSmSS 2E « £h ^ {^"V^t P ^ el verlauf end **gericntet 
Raumbedarf undanderlrseite ist ?S!£? 35 f, md f abei ^t sich eine einerseits hinsichtlich der 
seits der Scberenhebd und Mdta«Iite2?S^ ^uoidiMiiig euw Antriebseinrichtung besonders einf* 
geordneten Antri e b«hSh^32m^r a S: F^^T** Unterbringung fan 

wendig. Zudem bleiben die SerenhXTteTShlol ^"T^ • Ausbfldungdes Rol- 
senem bzw. in seiner GebraudSSSSdSJSSx 1 ^j^. 156 ? 1611 Uberlaufe jeweils rohrfdnnig 

sichtbar, was vSSSS^tSSiS^S S 40 SXSfi? J?* ** ^smaihmg fur eine An' 
zweiten bekannten Bauart von rS b Jeht 1 S& ^ C ^ Ve ^ nS °^ edieE "^ sta g m 

Ro^r 8 ?aher * a^Ui. » ssssr m " ,ue11 wbr m,,e,s Hmsmo,< ' rs 

Diese Aufgabe wird erfindiinseSfTemsft ; m w~»„,r taot Djese Anordnung kann sich insbesondere dort 

±^^w^SJ3SSSSS£Z bTSg SffiS^TSSlSs zv*ir*- *?• 

an jeweils ein Druck- und Zu^krafte fih^^Ic ;f ^usranriange des RoUos erforderhch, andererseits aber 
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plementar profilierten Teiles der Antriebseinrichtung 
gewahrleistenden Profilienmg versehen sind, wobei in 
einer besonders einfachen und damit vorteilhaften Aus- 
fuhrungsform weiterhin vorgesehen sein kann, daB das 
mit den Zug- und Druckkrafte ubertragenden Antriebs- 5 
mitteln fonnschlussig zusammenwirkende Teil der An- 
triebseinrichtung durch ein Zahnrad gebildet ist und die 
Profilierung der Zug- und Druckkrafte ubertragenden 
Antriebsmittel eine in deren L&igsrichtung verlauf ende 
Verzahnung bildet m 10 

Fur eine eine absolut sichere Festlegung des Rolios in 
jeder beliebigen Gebrauchslage gewahrleistende Ge- 
staltung der Zug- und Druckkrafte ubertragenden An- 
triebsmittel wird weiterhin vorgeschlagen, daB diese je- 
weils durch eine aus einer Vielzahl mit ihren Stirnseiten 15 
aneinander anliegender und mittels eines Stahlseiles un- 
tereinander verbundener Fdrmglieder gebildete Glie- 
derkette gebildet sind Dabei wirken die einzelnen 
Formglieder als reine Schubgiieder und ermoglichen 
damit die Obertragung auch groBerer Schubkrafte, die 20 
zur Oberwindung eines evtl. aus einer Verschmutzung 
der Fuhrungen nach langem Nichtgebrauch des Rolios 
resultierenden Widerstandes innerbalb der Fuhrungen 
dienen konnen. Das eine Seele der Gliederkette bilden- 
de Stahlseil gewahrleistet hingegen die Obertragung 25 
der reinen Zugkraf te. 

In bevorzugter Einzelausgestaitung der Zug- und 
Druckkrafte ubertragenden Antriebsmittel kann weiter 
vorgesehen sein, daB die Formglieder jeder Gliederket- 
te vermittels einer gegen das innerhalb des jeweiligen 30 
Oberlaufes angeordnete Ende des sie durchsetzenden 
Stahlseiles abgestutzte und an dem letzten der Form- 
glieder angreifende Dmckfeder, insbesondere ein Tel- 
lerfederpaket, unter Vorspannung in gegenseitiger An- 
lage gehalten sind, wodurch die Gliederkette in sich 35 
spielfrei wird und damit ein von einer Bewegungsum- 
kehr unabhangig gerauschfreier Gang sicher gestellt ist, 
gleichgultig aus welchem Material die einzelnen Form- 
glieder der Gliederkette oder die diesen zugeordneten 
Fuhrungen auch immer hergestellt sein mogen. 40 

Im Einzelnen ist dabei weiter vorgesehen, daB die 
Rollotuchstange beidseitig jeweils mit dem ersten 
Formglied der die Zug- und Druckkrafte ubertragenden 
Antriebsmittel biidenden Gliederketten starr und fonn- 
schlussig verbunden ist, so daB auch hinsichtlich der 45 
Verbindung der Rollotuchstange mit den Antriebsmit- 
teln Spielf reiheit voriiegt 

Im Rahmen einer vorteilhaften Einzelausgestaitung 
der die Zug- und Druckkrafte iibertrag;enden Antriebs- 
mittel biidenden Gliederketten ist weiter vorgesehen, 50 
daB die Formglieder jeder Gliederkette an Ihren einan- 
der gegeniiberliegenden Stirnseiten wechselweise ei- 
nerseits einen axial gerichteten teilkugelformigen Vor- 
sprung und andererseits eine komplementar geformte 
kalottenf6rmige Ausnehmung aufweisen, wobei die 55 
axiale Hohe des teilkugelformigen Vorsprunges so be- 
messen ist, daB bei in der geraden Strecklage befindli- 
cher Gliederkette benachbarte Formglieder ausschlieB- 
lich uber den in die kalottenformige Ausnehmung des 
nachsten Formgliedes eingreifenden teilkugelformigen eo 
Vorsprung aneinander anliegen. Die teilkugelformigen 
Vorsprunge und die zugehorigen kalottenformigen 
Ausnehmungen sind dabei bezuglich deren Quer- 
schnittsform mittig an den Formgliedern angeordnet 
Zudem ist das die Seele einer aus Formgliedern gebilde- 65 
ten Gliederkette bildende Stahlseil konzentrisch zur 
Querschnittsform der Formglieder angeordnet Die zen- 
trale und raumlich gelenkige gegenseitige Abstutzung 
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der einzelnen Formglieder und die mittige Anordnung 
des die Seele der Gliederkette biidenden Stahlseiles ge- 
wahrleisten eine gleichmaBige Kraftubertragung auch 
im Bereich von Krummungen der Fuhrungsschienen 
bzw. der Oberleitung in die Oberl&ufe und daraus resul- 
tierend einen verklemmungsfreien, leichtgangigen 
Gang der AntriebsmitteL 

Die Formglieder einer Gliederkette konnen eine 
kreisrunde Querschnittsform besitzen, weisen aber vor- 
zugsweise eine von der Kreisform abweichende Quer- 
schnittsform, insbesondere eine quadratische oder 
rechteckige Querschnittsform aut Dabei bringt eine 
quadratische oder rechteckige Querschnittsform der 
Formglieder eine vergroBerte gegenseitige Anlage bzw. 
Abstutzung derselben im Bereich insbesondere enger 
Krummungen mit sich. Sofern, wie bei Rolios wohl in 
den meisten Fallen gegeben, die Antriebsmittel ledigiich 
eine Krummung zu iiberwinden haben, kann auch eine 
sonstige, beispielsweise eine dreieckige Querschnitts- 
form fur die Formglieder gewahlt werden 

Zwar konnen die Formglieder einer Gliederkette 
selbst zugleich auch die Eingriffsmittel fur ein entspre- 
chend geformtes Teil der Antriebseinrichtung bilden, 
beispielsweise dadurch, daB das entsprechend geformte 
Teil der Antriebseinrichtung in die Spalte zwischen be- 
nachbarten Formgliedern eingreift, jedoch ist in bevor- 
zugter Ausgestaltung des Rolios vorgesehen, daB die 
Formglieder einer Gliederkette an wenigstens einer 
Stelle ihres Umfanges mit eine Verzahnung biidenden, 
insbesondere keilformigen Ausnehmungen bzw. Vertie- 
fungen versehen sind und daB das mit diesem im Eingriff 
stehende Teil der Antriebseinrichtung als Zahnrad aus- 
gebildet ist 

In einer besonders einfach realisierbaren Ausfiih- 
rungsform kann aber auch vorgesehen sein, daB die 
Gliederkette aus einer Anzahl unterscheidliche Abmes- 
sungen, insbesondere Durchmesser aufweisender, fla- 
cher und glattflachig scheibenformiger Formteile be- 
steht, wobei die Formteile zur Bildung von Eingriffsluk- 
ken fur ein Antriebsmittel hinsichtlich ihrer Abmessun- 
gen wechselweise auf einanderfolgend angeordnet sind 
Eine solche Ausbildung einer Gliederkette zeichnet sich 
zum einen durch eine besonders einfache und kosten- 
gunstig herstellbare Form der Formglieder und zum 
anderen dadurch aus, daB durch eine frei wahlbare Auf- 
einanderfolge der Formteile unterschiedlicher Abmes- 
sungen zugleich eine dem Antriebsmittel optimal ange- 
paBte Eingrif fsform erzielt werden kana 

Im Interesse eines moglichst gerauschfreien und dau- 
erhaft wartungsfrei sowie leichtgangigen Ganges des 
Rolloantriebes bestehen wenigstens die Formglieder 
der Antriebsmittel aus einem KunststoffmateriaL 
ZweckmaBigerweise konnen selbstverstandlich auch die 
zugehorigen Fuhrungen und gegebenenfalls die Ober- 
laufe aus einem geeigneten Kunststoffmaterial beste- 
hen. 

Neben einer Ausbildung der Antriebseinrichtung fur 
einen manuellen, beispielsweise mittels einer Handkur- 
bel betatigbaren Antrieb kann auch eine Ausbildung der 
Antriebseinrichtung durch einen motorischen Antrieb 
vorgesehen sein, insbesondere in der Weise, daB die 
Antriebseinrichtung einen ansteuerbaren, drehrich- 
tungsumkehrbaren Elektromotor samt nachgeschalte- 
tem Getriebe und ein Eingriffszahnrad umfaBt 

Die Erfindung ist in der nachfoigenden Beispielsbe- 
schreibung anhand eines in der Zeichnung dargestellten 
Ausfuhrungsbeispieles im Einzelnen beschrieben. In der 
Zeichnung zeigt die 
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Fig. 2 eine teilweise a Jgebroch^eSScht ei SJSfcSS "S*? ^ 6t ? en der Form g K ^er 18 
nesRollossamtzugehoriger AmriebstinrichS ^ ? Druckfeder 19, msbesondere einer Schrau- 

Fig. 3 eine Seitenansifht ^ en^5Stam« Vorspaimung in gegenseitiger Anlage 

Fig. 6 eine Darstellung der Vorsoanneinrirht,,™ tr„ emand f gegenuberliegenden Stirnseiten 20 und 21 

gendenAntriebsmitteis; abertra- Vo^Pfunges 22 so bemessen ist, daB bei in der 

Kg. 8 eine Seitenansicht einer weiteren Ausfflhrun« vZl n£j5 fS? 8 ! 0 befmdllcher Gliederkette benacb- 

form eines Druck- und Zuskrafte oE3™2E / . Formgbeder 18 ausschlieBUch fiber den in die ka- 

triebsmittels. 8 **** ubertra * enden An- tottenfermige Ausnehmung 23 des nachsten FormgUe- 

Bei einem in der Zeichnune lediriieh srhpm^ich ™ 20 • ^ejfenden teilkugelformigen Vorsprung 22 

^eigtenPe^nenkrSXtn^^^ SefS Di \^e«6nnigen vTrsprlge 

gegenseitigem Abstand angeordneten^nd z£ vSfc£ £StfTS? k * 0 " enf *™gen Ausnehmun- 

len geneigten Karosseriesatlen 1 uXSSJfS £f? i 5?"* deren 9«™*»fo»form mktig an 

sterausschnitt z. B. fur ein Heckfenster 30 tSSIw t Formghedern 18 angeordnet Das die Seele der aus 

welcher andererseits K2?SlS5SS?? * Gliederke «e bildende Stahl- 

nem oberen Rahmenbolm 3 der JfedctfS S JSreT SL£ ^ k °fT M S ^ Q uers <*nittsform und zu- 

Querrapdes des FensteraasschStSTang^rdS SS£3to£S£T d * msbesondere ^equadra- 

AufwickeIroUe6aufgenommenundineinerGS>Scfe Di! pESK?^. , 

steUung mittels einer in bezugbch des Fe^teraSS- J^fr g ?•* em ! r Gliederk «te sind an zwei 

tes 30 einander gegenfiberbefend «nander gegenuberhegenden Seiten mit eine Verzah- 

gen 7 und 8 r2*KXJS ^ T g M ^ ^besondere keilformigen Ausneh- 
den Fensterausschnitt gaS X ^SSKbiSST 40 5^^^^^*^ versehen - Das den 

den Lage festlegbar ist Die R^otaSi SfetbS" ??£ d ,?5 u< : kkrafte "bertragenden Antriebsmitteln 

und 8 jeweils einen Fuhrungskanal 10 fur das Z u / „„h a ,Sr u g i ! me ^a 1 ^ 1 * emfach realisierbare 

Druckkrafte 0bertr^«deAS«SS1 ? unSinS j!?™? 0 ™ dargesteUt, wobei die Gliederkette 

mit dem Kanal 10 torresrondSSS dem SSfjffi aus emer Anzahl unterscheidliche Abmessungen, insbe- 

derlteltetuchstangeTzugtt^nF^gS^? „ flSffi U ?^ au ^ eisender > Aacherlnd glatt- 

aufweisen. An jede der Fuhr™ 7 c^fr Z 50 °- !!• Fonnteile 28 und 29 besteht 

deren Langseritreckung auS^KS S ™ f- f*™? 1 * ™ BUdung von Eingriffsluk- 

das Zug- und Druckkrafte ObKSSxSSSS SlS SJT ^ mebsmi " el hinsichtlich ihrer Abmes- 

11 angeschlossen ist, wobei die beiden Oberiaute 13 LT S6lW - ,Se aufeina « d erfolgend angeordnet 

zueinanderundzurAufwickelSlel^ «° dBei ^ gezeigten Ausbiidung einer GHederkette 

ausgerichtet sind Die beiS OberlaufeS I sffiSSS " S ? ^ Fo ™.g^ 28 kleinerer Abmessung 

rohrformig ausgebildet und mh fSSr EhirSffa^ ? ZWCI Form S bedem 29 groBerer Abmessun? 

14 fur ein Teil 15 einer AnrtetadSSfflSSS 1 !° geordn ^ wor ^ us sich eine dem 4,8 Zahnrad ausgebil- 

Die Eingr^6ffnuSen1S£c&e " Idt St AntnebSimtteI ^ EingriffLm 

S£ifin^^erg1?^^^S£ 60 f~ ^ h ff a **»«mg 16 umfaflt im gezeigten Aus- 

Oberlaufen 13 angeordnet Die Z^^DrTcSte ^SSStJ^ anst ^ erbaren - ^hrichtungs- 

ubertragenden Antriebsmittel 11 bfstehen jSSaS 27 1? S? I ? nol S » nachgeschaltetem 

einer aus einer V.elzahl mit ihren Stirnseiten SLZ " * *** Emgnffszahnrad 15 ' 

anhegender und mittels eines Stahlseiles 17 untereinan- « p,^„ t 

der verbundener Formglieder 18 gebUdeten GBedSS- Patentanspruche 

te. Die Fonngbeder 18 sind vermittels einer gegen das i r 0 ii 0 fr, r 
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mindestens zwei im gegenseitigem Abstand ange- 
ordneten und im wesentlichen vertikaien oder zur 
Vertikaien geneigten Karosseriesaulen begrenzt 
sind und deren Fensterausschnitte vollflachig mit- 
tels eines bezuglich der Fensterscheibe innenlie- 5 
gend angeordneten Rollos abdeckbar sind, wobei 
das aus einem flexiblen Material bestehende Rollo 
in einer Parkstellung auf einer im Bereich eines der 
Rander des Fensterausschnittes angeordneten Auf- 
wickelroile aufgenommen und in einer Gebrauchs- 10 
steilung mittels einer in bezuglich des Fensteraus- 
schnittes einander gegenuberliegend angeordnete 
Fuhrungen eingreifenden Rollotuchstange in einer 
den Fensterausschnitt ganz oder teilweise uberdek- 
kenden Lage festlegbar ist, dadurch gekennzeich- 15 
net, daB die Rollotuchstange beidendig an jeweils 
ein Druck- und Zugkrafte ubertragendes, in oder 
an den ihr zugeordneten Fuhrungen angeordnetes 
Antriebsmittel angeschlossen ist 

2. Rollo nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 20 
daB die beiden einer Rollotuchstange zugeordne- 
ten Antriebsmittel mittels einer gemeinsamen An- 
triebseinrichtung synchron antreibbar sowie in be- 
liebiger Steilung f eststellbar sind 

3. Rollo nach Anspruch 1 und 2, dadurch gekenn- 25 
zeichnet, daB die der Rollotuchstange zugeordne- 
ten Fuhrungen jeweils einen Fuhrungskanal fur das 
Zug- und Druckkrafte ubertragende Antriebsmittel 
und einen mit dem Kanal korrespondierenden, dem 
Durchtritt der Rollotuchstange zugeordneten Fuh- 30 
rungsschlitz aufweisen. 

4. Rollo nach Anspruch 1 bis 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB an jede der Fuhrungen einenends ein 
quer zu deren Langserstreckung ausgerichteter 
uberlauf fur das Zug- und Druckkrafte ubertragen- 35 
de Antriebsmittel angeschlossen ist, wobei die an 
die beiden einem Fensterausschnitt zugeordneten 
Fuhrungsschienen angeschlossenen Oberlaufe zu- 
einander und zur Aufwickelrolle parallel verlau- 
fend ausgerichtet sind 40 

5. Rollo nach Anspruch 1 bis 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die beiden Oberlaufe jeweils rohrfor- 
mig ausgebildet und mit einer Eingriffsoffnung fur 
eine Antriebseinrichtung versehen sind, wobei die 
Eingriffsoffnungen beider Oberlaufe einander ge- 45 
genuberliegend angeordnet sind und wobei ferner 
die Antriebseinrichtung zwischen den beiden Ober- 
laufen angeordnet ist 

6. Rollo nach Anspruch 1 bis 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Zug- und Druckkrafte ubertra- 50 
genden Antriebsmittel uber wenigstens einen Teil 
ihres Umfanges hin mit einer einen formschlussigen 
Eingriff eines komplementar profilierten Teiles der 
Antriebseinrichtung gewahrleistenden Profilierung 
versehen sind 55 

7. Rollo nach Anspruch 1 bis 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das mit den Zug- und Druckkrafte 
ubertragenden Antriebsmitteln formschlussig zu- 
sammenwirkende Teil der Antriebseinrichtung 
durch ein Zahnrad gebildet und die Profilierung der 60 
Zug- und Druckkrafte ubertragenden Antriebsmit- 
tel eine in deren L&ngsrichtung verlaufende Ver- 
zahnungist 

8. Rollo nach Anspruch 1 bis 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Zug- und Druckkrafte ubertra- 65 
genden Antriebsmittel jeweils durch eine aus einer 
Vielzahl mit ihren Stirnseiten aneinander anliegen- 
der und mittels eines Stahlseiles untereinander ver- 



bundener Formglieder gebildete Gliederkette ge- 
bildet sind 

9) Rollo nach Anspruch 1 bis 8, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Formglieder jeder Gliederkette 
vermittels einer gegen das innerhalb des jeweiligen 
Oberlaufes angeordnete Ende des sie durchsetzen- 
den Stahlseiles abgestutzte und an dem letzten der 
Formglieder angreifende Druckfeder, insbesonde- 
re ein Tellerfederpaket, unter Vorspannung in ge- 
genseitiger Anlage gehalten sind 

10. Rollo nach Anspruch 1 bis 9, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Rollotuchstange beidseitig jeweils 
mit dem ersten Formglied der die Zug- und Druck- 
krafte ubertragenden Antriebsmittel bildenden 
Gliederketten starr und formschlussig verbunden 
ist 

1 1. Rollo nach Anspruch 1 bis 10, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Formglieder jeder Gliederkette 
an ihren einander gegenuberliegenden Stirnseiten 
wechselweise einerseits einen axial gerichteten teil- 
kugelformigen Vorsprung und andererseits eine 
komplementar geformte kalottenformige Ausneh- 
mung aufweisen, wobei die axiale Hdhe des teilku- 
gelformigen Vorsprunges so bemessen ist, daB bei 
in der geraden Strecklage befindlicher Gliederket- 
te benachbarte Formglieder ausschlieBlich aber 
den in die kalottenformige Ausnehmung des nach- 
sten Formgliedes eingreifenden teilkugelformigen 
Vorsprung aneinander anliegen. 

12. Rollo nach Anspruch 1 bis 11, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die teilkugelformigen Vorsprunge 
und die zugehorigen kalottenformigen Ausneh- 
mungen bezuglich deren Querschnittsform mittig 
an den Formgliedern angeordnet sind und daB das 
die Seele einer aus Formgliedern gebildeten Glie- 
derkette bildende Stahlseil konzentrisch zur Querr 
schnittsform der Formglieder angeordnet ist 

13. Rollo nach Anspruch 1 bis 12, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Formglieder einer Gliederkette 
eine kreisrunde Querschnittsform besitzen. 

14. Rollo nach Anspruch 1 bis 12, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Formglieder einer Gliederkette 
eine von der Kxeisform abweichende Querschnitts- 
form, insbesondere eine quadratische oder rechtek- 
kige Querschnittsform besitzen 

15. Rollo nach einem der Anspruche 1 bis 14, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Formglieder einer 
Gliederkette zugleich auch die Eingriffsmittel fur 
ein entsprechend geformtes Teil der Antriebsein- 
richtung bilden. 

16. Rollo nach einem der Anspruche 1 bis 14, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Formglieder einer 
Gliederkette an wenigstens einer Stelle ihres Um- 
fanges mit eine Verzahnung bildenden, insbesonde- 
re keilformigen Ausnehmungen bzw. Vertiefungen 
versehen sind 

17. Rollo nach Anspruch 1 bis 10, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Gliederkette aus einer Anzahl un- 
terscheidliche Abmessungen, insbesondere Durch- 
messer aufweisender, flacher und glattflachig schei- 
benformiger Formteile besteht, wobei die Formtei- 
le zur Bildung von Eingriffslucken fur ein Antriebs- 
mittel hinsichtlich ihrer Abmessungen wechselwei- 
se aufeinanderfolgend angeordnet sind 

18. Rollo nach einem der Anspruche 1 bis 17, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Antriebseinrichtung 
einen ansteuerbaren, drehrichtungsumkehrbaren 
Elektromotor samt nachgeschaltetem Getriebe 



und ein Eingriffszahnrad umfaBt 
19. Rollo nach einem der Anspruche 1 bis 18, da- 
durch gekennzeichnet, dafi die Antriebseinrichtung 
einen anstsuerbaren, drehrichtungsumkehrbaren 
Elektromovor samt nachgeschaltetem Getriebe 
und zwei synchron angetriebene Eingriffszahnra- 
der, deren jedes einer Eingriffsdffnung im einen der 
beiden Uberiaufe eines Rolloantriebes zugeordnet 
ist, umfafit 
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Zusammenfassung von DE1 961 9474 

The window (30) e.g. at the rear between two 
pillars (1 ,2) is fitted with a blind (5) of flexible 
fabric which is unrolled from a roller (6) 
straddling the underside of the window. The 
ends of the crossbar (9) run in guides (7,8) 
with channels (10) for the drives (11) 
transmitting tensile and compressive forces. 
The drives at both ends of the crossbar are 
synchronised by the power unit (16) which 
incorporates a reversible electric motor (26) 
with gearing (27) and an engagement pinion 
(15). The crossbar can be raised, lowered and 
stabilised in any position selected by the 
driver. 
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